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Arrété royal relatif aux générateurs aérosols

Texte

Article ler. Le présent arrété transpose la directive 75/32B/@u 20 mai 1975 du Conseil concernant
le rapprochement des législations des Etats mentatatves aux générateurs aérosols modifiée en
dernier lieu par la directive 2008/47/CE de la Cassion du 8 avril 2008.

Art. 2. Pour I'application du présent arrété, on enterrd pa

a) générateur aérosol : I'ensemble constituéuparécipient non réutilisable en métal, en verreenu
plastique contenant un gaz comprimé, liquéfié asalis sous pression, avec ou sans liquide, pate ou
poudre et pourvu d’'un dispositif de prélevementrptant la sortie du contenu sous forme de paetcul
solides ou liquides en suspension dans un gazmusiferme de mousse, de pate ou de poudre, otaa I'é
liquide ;

b) réglementation d’harmonisation : soit une régdatation nationale transposant une réglementation
européenne, soit une réglementation européenneetinent applicable.

Art. 3. Le présent arrété s’applique aux générateurs aérasl’exception de ceux dont le récipient a une
capacité totale inférieure a 50 millilitres et d=ux dont le récipient a une capacité totale superia
celle indiquée aux points 3.1, 4.1.1, 4.2.1, 58.2tde I'annexe du présent arrété .

Art. 4. § ler. Sans préjudice d'autres réglementationaraibnisation, notamment celles relatives aux
substances et préparations dangereuses, chaguatgan&érosol, ou une étiquette qui y est attachée
dans le cas ou il n'est pas possible de porteimdlisations sur le générateur aérosol en raisosede
petites dimensions (capacité totale égale ou etiéei a 150 millilitres), doit porter de maniereitvlis,
lisible et indélébile les indications suivantes:

a) le nom et l'adresse ou la marque déposée donssmpe de la mise sur le marché du générateur
aérosol;

b) le symbole de conformité au présent arrétéyaiisk signe «3» (epsilon renversé);
c) des indications codées permettant d'identiéidéot de production;
d) les mentions énumérées aux points 2.2 et 2l'amteexe;

e) l'indication du volume nominal de la phase l@piicontenue et I'indication de la capacité nominale
totale du récipient. La quantité nominale du contart exprimée en unité de masse peut étre ajoutée.
L’indication de la capacité nominale totale du pésnt doit étre telle que toute confusion avecdkime
nominal du contenu soit évitée.

§ 2. Lorsqu'un générateur d'aérosol contient desmpmsants inflammables, au sens de la définition
figurant au point 1.8 de l'annexe, mais que le ¢&Eleér méme n'est pas considéré comme
«inflammable» ou «extrémement inflammable», conforrant aux critéres énoncés au point 1.9 de
'annexe, la quantité de composants inflammabledgecus dans le générateur d'aérosol doit apparaitre
sur I'étiquette de maniére visible, lisible et ilédle sous la forme: «contient x pourcent en makse
composants inflammables».
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Art. 5. Il est interdit d'utiliser sur les générateursaséls de marques ou inscriptions propres a créer un
confusion avec le signe « 3 » (epsilon renversé).

Art. 6. Le responsable de la mise sur le marché des dénésaérosols ne met sur le marché que des
générateurs qui répondent aux exigences du prasg&té et de son annexe. Il appose sur les génesate
aérosols le signe « 3 » (epsilon renversé) attestiaisi qu'ils répondent aux prescriptions du pnése
arrété et de son annexe.

Art. 7. L'arrété royal du 14 avril 1978 relatif aux gértéras aérosols est abrogé.
Art. 8. Le présent arrété entre en vigueur le 29 avriD201
Art. 9. Le ministre qui a la Protection de la sécurité dassommateurs dans ses attributions, le ministre

qui a I'Economie dans ses attributions et le mirisjui a les Classes moyennes dans ses attribsthons
chargés, chacun en ce qui le concerne, de I'exactdti présent arrété.
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Annexe

1. DEFINITIONS

1.1. Pressions
Par «pressions», on entend les pressions intexpesnées en bars (pressions relatives).

1.2. Pression d'épreuve

Par «pression d'épreuve», on entend la pressiaquille le récipient vide du générateur aérosd @a
soumis pendant 25 secondes sans qu'une fuitepredigise ou que les récipients en métal ou en
plastique ne présentent des déformations visithlpsrenanentes, a I'exception de celles admisesiati p
6.1.1.2.

1.3. Pression de rupture
Par «pression de rupture», on entend la pressioimmalie qui provoque une ouverture ou une cassure du
récipient du générateur aérosol.

1.4. Capacité totale du récipient
Par «capacité totale», on entend le volume, expeimhillilitres, d'un récipient ouvert défini awsrde
son ouverture.

1.5. Capacité nette
Par «capacité nette», on entend le volume, expeimillilitres, du récipient du générateur aérosol
conditionné.

1.6. Volume de la phase liquide
Par «volume de la phase liquide», on entend lervelgui est occupé par les phases non gazeusekedans
récipient du générateur aérosol conditionné.

1.7. Conditions d'essai
Par «conditions d'essai», on entend les pressiépeedive et de rupture exercées hydrauliquemedt a 2
°C (ax5°C).

1.8. Composants inflammables

Les composants d'un aérosol sont considérés comifaenmables dés lors qu’ils contiennent un
composant quelconque classé comme inflammable :

a) par «liquide inflammable», on entend un liquiglant un point d’éclair ne dépassant pas 93 °C;

b) par «matiére solide inflammable», on entendsuiistance ou un mélange solide qui est facilement
inflammable ou qui peut causer un incendie ou yrdmrer par frottement. Les matieres solides
facilement inflammables sont des substances ounge$apulvérulents, granulaires ou pateux, qui sont
dangereux s'’ils prennent feu facilement au cortieeft d’'une source d’inflammation, telle qu’une
allumette qui brlle, et si la flamme se propagéderpent;

c) par «gaz inflammable», on entend un gaz ou Uarmgé de gaz ayant un domaine d’inflammabilité en
mélange avec l'air & 20 °C et a une pression na&hall,013 bar.
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La présente définition ne comprend pas les subssagtcmélanges pyrophoriques, autoéchauffants ou
hydroréactifs, qui ne peuvent en aucun cas étisagicomme composants de générateurs d’'aérosols.

1.9. Aérosols inflammables

Aux fins du présent arrété, un aérosol est considémme «ininflammable», «inflammable» ou
«extrémement inflammable» en fonction de sa chaleumique de combustion et de sa teneur massique
en composants inflammables, comme suit:

a) un aérosol est classé comme «extrémement infidoben s'il contient au moins 85 % de composants
inflammables et si sa chaleur chimique de combunstst égale ou supérieure a 30 kJ/g;

b) un aérosol est classé comme «ininflammablesxsatitient au plus 1 % de composants inflammables et
si sa chaleur chimique de combustion est inférial2é kJ/g;

c) tous les autres aérosols doivent étre soumipenoédures suivantes pour la classification de leu
inflammabilité ou, & défaut, sont classés comméerémement inflammables». Les essais de la distance
d’'inflammation, d'inflammabilité dans un espacesclt d'inflammabilité des mousses doivent respecter
les exigences du point 6.3.

1.9.1. Aérosols vaporisés inflammables
Dans le cas des aérosols vaporisés, la classiiicelbit étre fondée sur la chaleur chimique de
combustion et sur les résultats de I'essai deskanice d’'inflammation, comme suit:

a) si la chaleur chimique de combustion est infége 20 kJ/g:

i) 'aérosol est classé comme «inflammable» sfltimmation se produit a une distance égale ou
supérieure a 15 cm mais inférieure a 75 cm;

i) 'aérosol est classé comme «extrémement inflaple» si I'inflammation se produit a une distance
égale ou supérieure a 75 cm;

iii) si aucune inflammation ne se produit lors @ess$ai de la distance d’inflammation, il est pracéd
I'essai d’'inflammabilité dans un espace clos ebsdze cas, I'aérosol est classé comme «inflammaile»
le temps d’inflammation équivalent est inférieurégal a 300 s/m3 ou si la densité de déflagratbn e
inférieure ou égale a 300 g/m3; I'aérosol est é@ssnme «ininflammable» dans les autres cas;

b) si la chaleur chimique de combustion est égalsupérieure a 20 kJ/g, I'aérosol est classé comme
«extrémement inflammable» si I'inflammation se privé une distance égale ou supérieure a 75 cm;
I'aérosol est classé comme «inflammable» dansugsscas.

1.9.2. Mousses d’aérosols inflammables

Dans le cas des mousses d'aérosols, la classificdtit étre fondée sur les résultats de I'essai
d’'inflammabilité des mousses.

a) L'aérosol est classé comme «extrémement inflaniena

i) si la hauteur de la flamme est égale ou supérial?0 cm et la durée de la flamme est égale ou
supérieure a 2 secondes;

ou

i) si la hauteur de la flamme est égale ou supégi@ 4 cm et la durée de la flamme est égale ou
supérieure a 7 secondes;
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b) I'aérosol qui ne répond pas aux criteres dutpmirest classé comme «inflammable» si la hautela d
flamme est égale ou supérieure a 4 cm et la dede fthmme est égale ou supérieure a 2 secondes.

1.10. Chaleur chimique de combustion
La valeur de la chaleur chimique de combustiahi{) est déterminée:

a) soit conformément aux régles techniques géméeailereconnues, reprises notamment dans les normes
ASTM D 240, ISO 13943 86.1 a 86.3 et NFPA 30B onsda littérature scientifique attestée;

b) soit conformément a la méthode de calcul suezdrd chaleur chimique de combustiofiH,),
exprimée en kilojoules par gramme (kJ/g), est telpit de la chaleur théorique de combustid(,my
et du coefficient de rendement de la combustiohesuen général inférieur a 1,0 (il est le plusvemt
de 'ordre de 0,95 ou 95 %).

Pour une préparation d’aérosol comprenant plussurgposants, la chaleur chimique de combustion est
la somme des valeurs pondérées des chaleurs deistomopour les composants individuels,calculée
comme suit:

AH. = Zn:[w.%xAHc(.)]

ou:

AH. = chaleur chimique de combustion du produit (eg)kJ/

w;% = fraction en masse du composant i dans le produi

AH; = chaleur de combustion spécifique du composdans le produit (en kJ/g).

Si la chaleur chimique de combustion est un desmpaires de I'évaluation de l'inflammabilité des
aérosols, selon les dispositions du présent ateétésponsable de la mise sur le marché du générat
d’'aérosol est tenu de décrire la méthode utiligde palculer ladite donnée dans un document qtii soi
facile a se procurer, dans une des langues oféiside la Communauté, a I'adresse indiquée sur
I'étiquette, conformément a I'article 4, paragragheoint a).

2. DISPOSITIONS GENERALES

Sans préjudice des dispositions particulieresalmkxe énoncant les exigences relatives aux ridigses
a l'inflammation et a la pression, le responsalgléadmise sur le marché des générateurs d’'aérespls
tenu d’effectuer une analyse des risques afin terméner ceux que présentent ses produits. Le cas
échéant, I'analyse doit comprendre une appréciatgsrisques liés a 'inhalation du produit vapdpar
le générateur d’aérosol dans des conditions dsatilbn normales ou raisonnablement prévisibles, en
tenant compte de la distribution des tailles dagtgtettes par rapport aux propriétés physiques et
chimiques des composants. |l doit ensuite tenirpgterdes résultats de I'analyse lors de la conceptie
I'élaboration et des essais de I'aérosol ainsippe I'élaboration de mentions spécifiques relaiaeson
utilisation, le cas échéant.

2.1. Construction et équipement

2.1.1. Le générateur aérosol conditionné doittétrqu'il répond, dans des conditions normales pl'eim
et de stockage, aux dispositions de la présentexann
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2.1.2. La valve doit, dans des conditions normaéestockage et de transport, permettre une fermetur
pratiquement étanche du générateur aérosol ghi@tigée contre toute ouverture involontaire ajos
contre toute détérioration, par exemple a I'aida dbuvercle de protection.

2.1.3. Larésistance mécanique du générateur démsloit pas pouvoir étre diminuée par I'actios de
substances contenues dans le récipient, méme pgamiapériode prolongée de stockage.

2.2. Etiquetage

Sans préjudice des dispositions des réglementatiaitsves a la classification, a I'emballage et a
I'étiquetage des substances et préparations daisgsraotamment en matiere de danger pour la santé
et/ou l'environnement, tout générateur d'aérosiblpdoter de maniere visible, lisible et indélédis
mentions suivantes:

a) quel que soit son contenu: «Récipient sous ipresd protéger contre les rayons solaires et pase
exposer a une température supérieure a 50 °C. Npgveer ou brller méme apres usage»;

b) lorsqu’il est classé comme «inflammable» ou k&@rement inflammable» selon les criteres énoncés
au point 1.9: — le symbole d’une flamme, conformeradeéle figurant a I'annexe |l de la directive
67/548/CEE, — «inflammable» ou «extrémement inflahle» selon que I'aérosol est classé comme
«inflammable» ou «extrémement inflammable».

2.3. Mentions spécifiques liées a I'utilisation

Sans préjudice des réglementations relatives lasaification, a 'emballage et a I'étiquetage des
substances et préparations dangereuses notammeiatieéne de danger pour la santé et/ou
I'environnement, tout générateur d'aérosol doitgpate maniére visible, lisible et indélébile lesrtions
suivantes:

a) quel que soit son contenu, toute précautiortiaddelle d’emploi qui informe les consommateurs su
les dangers spécifiques du produit; si le génératagrosol est accompagné d’'une notice d’utilcsati
séparée, cette derniere doit également faire éttdlids précautions;

b) lorsqu’il est classé comme «inflammable» ou k&@®ement inflammable» selon les criteres énoncés
au point 1.9, les avertissements suivants:

— les conseils de prudence S2 et S16 figurantr@é&ae 1V de la directive 67/548/CEE,

— «Ne pas vaporiser vers une flamme ou un cormmitescent».

2.4. Volume de la phase liquide
A 50 °C, le volume de la phase liquide existanteloie pas dépasser 90 % de la capacité nette.

3. DISPOSITIONS PARTICULIERES RELATIVES AUX GENERAT EURS
AEROSOLS DONT LE RECIPIENT EST EN METAL

3.1. Capacité
La capacité totale de ces récipients ne peut pgassdér 1 000 millilitres.

3.1.1. Pression d'épreuve du récipient

a) Pour les récipients destinés a étre conditiorogés une pression inférieure a 6,7 bars a 5°C, |
pression d'épreuve doit étre au moins égale arl) ba
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b) Pour les récipients destinés a étre conditiosng@s une pression égale ou supérieure a 6,7 bérs a
°C, la pression d'épreuve doit étre de 50 % supéri& la pression interne a 50 °C.

3.1.2. Conditionnement

A 50 °C, la pression du générateur d’aérosol nepis dépasser 12 bars.

Toutefois, si le générateur d’aérosol ne contiectia gaz ou mélange de gaz ayant un domaine
d’inflammabilité en mélange avec 'air a 20 °C etrée pression normale de 1,013 bar, la pression
maximale admissible a 50 °C est de 13,2 bars.

4. DISPOSITIONS PARTICULIERES RELATIVES AUX GENERAT EURS
AEROSOLS DONT LE RECIPIENT EST EN VERRE

4.1. Récipients plastifiés ou protégés de fagompaente
Les récipients de ce type peuvent étre utilisés f@conditionnement au gaz comprimé, liquéfié ou
dissous.

4.1.1. Capacité
La capacité totale de ces récipients ne peut pgaesdér 220 millilitres.

4.1.2. Revétement

Le revétement doit étre constitué par une envelgppiectrice en matiére plastique ou autre matériau
adapté, destiné a éviter le risque de projectiéclat's de verre en cas de bris accidentel du egtipet

doit étre congu de maniére telle qu'il n'y ait axecprojection d'éclats de verre lorsque le générate
aérosol conditionné, porté a la température deC2@dinbe d'une hauteur de 1,8 m sur un sol en béton

4.1.3. Pression d'épreuve du récipient

a) Les récipients utilisés pour le conditionnensngaz comprimé ou dissous doivent résister a une
pression d'épreuve au moins égale a 12 bars.

b) Les récipients utilisés pour le conditionnenmengaz liquéfié doivent résister a une pressiqorelére
au moins égale a 10 bars.

4.1.4. Conditionnement

a) Les générateurs aérosols conditionnés avecadesognprimés ne devront pas avoir a supporter, a 50
°C, une pression supérieure a 9 bars.

b) Les générateurs aérosols conditionnés avecatedigsous ne devront pas avoir a supporter, £50 °
une pression supérieure a 8 bars.

c) Les générateurs aérosols conditionnés avecaielqméfiés ou des mélanges de gaz liquéfiés ne
devront pas avoir a supporter, a 20 °C, des pressiopérieures a celles indiquées dans le tableau
suivant:

Capacité totale | Pourcentage en poids du gaz ligugdins le mélange total |
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20 % 50 % 80 %
de 50 4 80 ml 3,5 bar 2,8 bar 2,5 bar
de plus de 80 ml a 3,2 bar 2,5 bar 2,2 bar
160 ml
de plus de 160 ml a 2,8 bar 2,1 bar 1,8 bar
220 ml

Ce tableau indique les limites de pression admesi 20 °C en fonction du pourcentage de gaz.
Pour les pourcentages de gaz qui ne figurent pas oatableau, les pressions limites sont calcyl@es
extrapolation.

4.2. Récipient en verre non protégé
Les générateurs aérosols qui utilisent des rédipmmverre non protégé sont conditionnés exclosive
avec du gaz liquéfié ou dissous.

4.2.1. Capacité
La capacité totale de ces récipients ne peut gassdér 150 millilitres.

4.2.2. Pression d'épreuve du récipient
La pression d'épreuve du récipient doit étre aunmégale a 12 bars.

4.2.3. Conditionnement

a) Les générateurs aérosols conditionnés avecadedigsous ne devront pas avoir a supporter, 50 °
une pression supérieure a 8 bars.

b) Les générateurs aérosols conditionnés avecatelogiéfiés ne devront pas avoir a supporter, £20
des pressions supérieures a celles indiquées eaalsléau suivant:

Capacité totale Pourcentage en poids du gaz liquéfié dans le mélaoigl
20 % 50 % 80 %
de 50 & 70 ml 1,5 bar 1,5 bar 1,25 bar
de plus de 70 a 150 1,5 bar 1,5 bar 1 bar
mi

Ce tableau indique les limites de pression admesi 20 °C en fonction du pourcentage de gazfigué
Pour les pourcentages de gaz qui ne figurent pas oatableau, les pressions limites sont calcyl@es
extrapolation.

5. DISPOSITIONS PARTICULIERES RELATIVES AUX GENERAT EURS
AEROSOLS DONT LE RECIPIENT EST EN PLASTIQUE

5.1. Les générateurs aérosols dont le récipiemreptastique et qui, a la rupture, peuvent preddés
éclats sont assimilés a des générateurs aérosulted@cipient est en verre non protégeé.

5.2. Les générateurs aérosols dont le récipiemreptastique et qui, a la rupture, ne peuvenippaguire
des éclats sont assimilés a des générateurs a@dwsille récipient est en verre avec enveloppe
protectrice.
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6. ESSAIS

6.1. Exigences relatives aux essais, a garantiepasponsable de la mise sur le marché
6.1.1. Epreuve hydraulique sur les récipients vides

6.1.1.1. Les récipients en métal, en verre ou eienegplastique des générateurs aérosols doivernoiro
résister a un test de pression hydraulique conforené aux points 3.1.1, 4.1.3 et 4.2.2.

6.1.1.2. Les récipients en métal comportant desroftions asymétriques ou des déformations
importantes ou autres défauts similaires seroatégj Une déformation symétrique Iégére du fond, ou
celle affectant le profil de la paroi supérieurd, amise si le récipient satisfait au test deunapt

6.1.2. Test de rupture des récipients vides eniméta
Le responsable de la mise sur le marché doit skxsgue la pression de rupture des récipients est
supérieure d'au moins 20 % a la pression d'épretgxeie.

6.1.3. Test de chute des récipients en verre pgotég
Le fabricant doit s'assurer que les récipientsfatt aux conditions d'essai prévues au point 4.1.2

6.1.4. Vérification finale des générateurs d’aélosonditionnés
6.1.4.1. Les générateurs d'aérosols doivent subessai final selon I'une des méthodes suivantes:

a) Epreuve du bain d’eau chaude
Chaque générateur d'aérosol conditionné doit &ireergé dans un bain d’eau chaude.

i) La température de I'eau et le temps de séjons dmbain doivent étre tels qu'ils permettent a la
pression interne du générateur d’aérosol d’atteigdile exercée par le contenu a une température
uniforme de 50 °C.

i) Tout générateur d’'aérosol présentant une dédtiom visible et permanente ou une fuite doit étre
rejeté.

b) Méthodes d’essai final a chaud

D’autres méthodes consistant a chauffer le contiesugénérateurs d’aérosols sont admissibles a
condition que la pression et la température dewhgénérateur d’aérosol conditionné atteignent les
valeurs exigées pour I'épreuve du bain d’eau chaudge la détection des déformations et des fadis
aussi précise qu’'avec I'épreuve du bain d’eau chaud

c) Méthodes d’essai final a froid

Une méthode alternative d’essai final a froid elshigsible a condition qu’elle soit conforme aux
dispositions relatives aux méthodes alternatii&paeuve du bain d’eau chaude pour les générateurs
d’aérosols, figurant au point 6.2.4.3.2.2 de I'amA de I'’ADR en vigueur.

6.1.4.2. Pour les générateurs d’'aérosols donblegpaosants subissent une transformation physique ou
chimique modifiant leurs caractéristiques de pmsapres le conditionnement et avant la premiére
utilisation, il convient d'utiliser des méthodessdsai final a froid conformes aux dispositions dinjp
6.1.4.1 c).

VERSION 14/01/2010 11



MACHINES

6.1.4.3. En cas d'utilisation de méthodes d’esisaies aux points 6.1.4.1 b) et 6.1.4.1 c):
a) la méthode d’essai doit étre approuvée par utozité compétente;

b) le responsable de la mise sur le marché desajénés d’aérosols doit déposer une demande
d’approbation auprés d’une autorité compéteniennlient de joindre a la demande le dossier tecieniq
exposant la méthode;

c) a des fins de contrble, le responsable de la misle marché des générateurs d'aérosols estiéenu
conserver l'autorisation délivrée par I'autoritérgmétente, le dossier technique exposant la méthip die
cas échéant, les procés-verbaux des controlegtsléettuments doivent étre faciles a se procurer a
I'adresse indiquée sur I'étiquette, conformémeltdrdicle 8, paragraphe 1, point a);

d) le dossier technique est établi dans une degsiéanofficielles de la Communauté ou une copidfiéert
conforme est mise a disposition;

€) par «autorité compétente», on entend I'autdégnée dans I'article 3 8ler de I'arrété ministétu
18 mai 1999 relatif a I'agrément d'organismes ahérdte pour les vérifications et les contréles
périodiques pris en exécution de l'article 4, § dlerl'arrété royal du 12 novembre 1998 relatif au
transport de marchandises dangereuses par rdigeseption des matiéres explosives et radioactives

6.2. Exemples d'essais de contréle pouvant éteeteffs par les Etats membres

6.2.1. Essai des récipients vides

La pression d'épreuve est appliquée pendant 2hdessur cing récipients prélevés au hasard dans un
lot homogene de 2 500 récipients vides, c'est@fdiriqués avec les mémes matériaux et le méme
processus de fabrication en série continue, ou alahst constituant la production horaire.

Si un seul de ces récipients ne satisfait passaude prélévera au hasard, dans le méme lotédigpients
supplémentaires que I'on soumettra au méme test.

Si l'un des récipients ne satisfait pas au te$btlentier est impropre a l'utilisation.

6.2.2. Essai des générateurs aérosols conditionnés

Les essais de contrdle d'étanchéité sont réal@ésnmersion, dans un bain d'eau, d'un nombre
significatif de générateurs aérosols conditionnés.

La température de I'eau et le temps de séjouréleirgteurs aérosols dans le bain doivent étrguéls
permettent au contenu d'atteindre la températuferore de 50 °C pendant le temps nécessaire par qu
I'on puisse s'assurer qu'aucune fuite ni cassuse peoduisent.

Tout lot de générateurs aérosols qui ne satiséaitpces essais doit étre considéré comme impaopre
['utilisation.

6.3. Essais d'inflammabilité des aérosols

6.3.1. Essai de la distance d’inflammation poura&@®sols vaporisés

6.3.1.1. Introduction

6.3.1.1.1. Le présent essai sert a déterminestartie d’inflammation d’'un aérosol afin de défson

inflammabilité. L'aérosol est vaporisé en directaanne source d’inflammation, de 15 cm en 15 cnurpo
voir s'il fait I'objet d’'une inflammation et d’'uneombustion entretenue.
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Par «inflammation et combustion entretenue»., aarehle maintien d’une flamme stable pendant au
moins 5 secondes. Par «source d’inflammation»noenel un bec Bunsen produisant une flamme bleue,
non lumineuse, de 4 a 5 cm de haut.

6.3.1.1.2. Le présent essai vise les générateaésatols ayant une portée égale ou supérieureid 15
Les générateurs d'aérosols ayant une portée inférege 15 cm, c’est-a-dire ceux contenant une mousse
un gel ou une pate ou encore ceux munis d’'un dpeewsont pas visés par le présent essai. Les
générateurs d’'aérosols contenant une mousse, wu gele pate doivent étre soumis a I'essai
d’inflammabilité des mousses d’aérosol.

6.3.1.2. Appareillage et matériel

6.3.1.2.1. L'appareillage suivant est nécessaire:

Bain d’eau maintenu a 20 °C (précision: £ 1 °C)
Balance de laboratoire étalonnée (précision: 19,1
Chronomeétre (précision: £ 0,2 s)

Echelle graduée, avec support et pince (graduéengn
Bec Bunsen, avec support et pince

Thermometre (précision: =1 °C)
Hygromeétre (précision: £ 5 %)
Manometre (précision: + 0,1 bar)

6.3.1.3. Procédure
6.3.1.3.1. Prescriptions générales

6.3.1.3.1.1. Avant 'essai, chaque générateur dg@rdoit étre conditionné puis amorcé par pulatios
pendant environ une seconde afin de chasser tattersinon homogéne du tube plongeur.

6.3.1.3.1.2. Les consignes doivent étre stricterappliquées, y compris quand le générateur d’'aéroso
est prévu pour étre utilisé debout ou la téte en Bele générateur d’aérosol doit étre secoud,dmlt se
faire immédiatement avant I'essai.

6.3.1.3.1.3. L'essai doit étre effectué dans uallad’abri des courants d’air mais pouvant étne a&
une température de 20 °C + 5 °C et une humiditivel comprise entre 30 et 80 %.

6.3.1.3.1.4. Chaque générateur d’aérosol doit subir

a) lorsqu’il est plein, la totalité des essaiyée Bunsen étant placé a une distance comprise Bt
90 cm du diffuseur du générateur d’aérosol;

b) lorsqu’il contient 10 a 12 % de sa masse norajnat seul essai, le bec Bunsen étant placé 46itin
du diffuseur si le générateur d’'aérosol plein igast pas enflammé, soit a la distance d’'inflamonati
d’un générateur plein, augmentée de 15 cm.

6.3.1.3.1.5. Pendant I'essai, le générateur d'aédust étre placé dans la position indiquée dass |
consignes. La source d'inflammation doit étre positée en conséquence.
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6.3.1.3.1.6. La procédure ci-dessous prévoit l@uagtion, de 15 cm en 15 cm entre la flamme du bec
Bunsen et le diffuseur du générateur d’aérosols dare fourchette comprise entre 15 et 90 cm. Il est
conseillé de commencer a une distance de 60 crm lerlamme et le diffuseur du générateur d’aérosol
La distance doit ensuite étre augmentée de 15 @gutune inflammation s’est produite a60 cm. En
revanche, elle doit étre diminuée de 15 cm en easod inflammation a 60 cm. La procédure vise a
déterminer la distance maximale séparant le diffuda générateur d’aérosol de la flamme du bec
Bunsen, qui entraine une combustion soutenue éimbal ou a déterminer que I'inflammation ne serait
pas possible si la flamme et le diffuseur n'étag@garés que de 15 cm.

6.3.1.3.2. Procédure d’essai

a) Au moins trois générateurs d'aérosols pleingppaduit sont conditionnés a une température dd&C20
+ 1 °C et plongés a au moins 95 % dans I'eau paralamoins 30 minutes avant chaque essai (en cas
d’'immersion totale, 30 minutes suffisent).

b) Respecter les prescriptions générales. Relavenipérature et I'humidité relative de la piece.

c) Peser I'un des générateurs d’aérosols et naterasse.

d) Calculer la pression interne et le débit inifiaine température de 20 °C £ 1 °C (afin d’élimiesr
générateurs d'aérosols mal ou partiellement remplis

e) Placer le bec Bunsen sur une surface horizoatgkane ou le fixer & un support au moyen d’'une
pince.

f) Allumer le bec Bunsen de fagon a obtenir unmffee non lumineuse d’environ 4 ou 5 cm de haut.

g) Placer I'orifice du diffuseur du générateur dasdl a la distance requise de la flamme. Le gémédra
d’aérosol doit étre placé dans la position dansdle il est censé étre utilisé, par exemple debaua
téte en bas.

h) Mettre au méme niveau l'orifice du diffuseutaflamme du bec Bunsen, en s’assurant que I'erific
est bien dirigé vers la flamme (voir figure 6.3)11Taérosol doit étre expulsé dans la moitié sigquée
de la flamme.

Figure 6.3.1.1

i) Respecter les prescriptions générales en ceaqgderne la fagon dont le générateur d’aérosolédat
secoue.

j) Actionner le diffuseur du générateur d'aéroselfdcon a obtenir une pulvérisation pendant 5 sEHn
sauf si I'aérosol
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s’enflamme. Si tel est le cas, continuer a pulegfiaérosol et maintenir la flamme pendant 5 sdesra
compter du moment de l'inflammation.

k) Noter si l'inflammation s’est produite aux diféntes distances entre le bec Bunsen et le générate
d’aérosol dans le tableau prévu a cet effet.

[) Si aucune inflammation ne se produit pendarnapeé j), le générateur d’aérosol doit étre essapé d
d’autres positions, par exemple la téte en bas gesigénérateurs censés étre utilisés deboutjafiir
si l'inflammation se produit.

m) Recommencer les étapes g) a |) deux fois (sod fois au total) pour le méme générateur d'aglros
et a la méme distance entre le bec Bunsen efflesdifr du générateur.

n) Recommencer la procédure d'essai pour deuxsagéneérateurs d'aérosols contenant le méme produit,
a la méme distance entre le bec Bunsen et le diffudu générateur.

0) Recommencer les étapes g) a n) de la procéthssail a une distance comprise entre 15 et 90 cm
entre le diffuseur du générateur d'aérosol etdenfhe du bec Bunsen, en fonction du résultat deughaq
essai (voir aussi les points 6.3.1.3.1.4 et 6.3LB3

p) Sil'aérosol ne s’enflamme pas a une distanckEsdem, la procédure est close pour les générateurs
initialement pleins.

La procédure est aussi close si I'aérosol faitjeod’'une inflammation et d'une combustion souteaue
une distance de 90 cm. Si I'aérosol ne s’enflamasegpune distance de 15 cm, il faut indiquer dans |
proces-verbal que I'inflammation n’a pas eu lieanB tous les autres cas, c’est la distance maximale
entre le bec Bunsen et le diffuseur du génératadraisol, a laquelle I'aérosol a fait I'objet d'une
inflammation et d’'une combustion soutenue, qucessidérée comme la distance d'inflammation.

q) Il faut aussi faire subir un essai a trois gatetrs d’aérosols remplis a 10-12 % de leur contna
nominale. La distance entre le diffuseur des gdeéra d'aérosols et la flamme du bec Bunsen dagt ét
la méme que pour les générateurs pleins, augmeat£s cm.

r) Pulvériser le contenu d'un générateur d’aéroswipli a 10-12 % de sa masse nominale par
pulvérisations d’une durée de 30 secondes maxinttendre au moins 300 secondes entre chaque
pulvérisation. Pendant ce laps de temps, le générdbit étre remis dans le bain d’eau aux fins de
conditionnement.

s) Recommencer les étapes g) a n) sur des gémérdtaé@rosols remplis a 10-12 % de leur contenance
nominale, en sautant les étapes |) a m). La présgape doit étre réalisée alors que le générateur
d’aérosol est placé dans une seule position, ganpbe debout ou la téte en bas, qui doit étre imené
gue celle dans laquelle I'inflammation s’est pradusi I'inflammation s’est effectivement produite.

t) Noter tous les résultats dans le tableau 6.3cbrhme indiqué ci-dessous.

6.3.1.3.2.1. Tous les essais doivent étre exésotésune hotte aspirante, dans un local pouvantété.
La hotte et la piece peuvent étre aérées pendanbais 3 minutes aprés chaque essai. Prendre festes
précautions nécessaires pour éviter d'inhalerdeduyts de combustion.

6.3.1.3.2.2. Les générateurs d’aérosols rempl521% de leur contenance nominale ne doivent subir
I'essai qu’'une seule fois. Dans les tableaux, whgsultat par générateur d’aérosol suffit 6382.3.
Dans les cas ol les résultats de I'essai sontifefmsque le générateur d’aérosol a été essays lda
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position d'utilisation normale, I'essai doit étépété dans la position du générateur d’aérosol dans
laquelle les résultats ont le plus de chancesealfdisitifs.

6.3.1.4. Méthode d’évaluation des résultats
6.3.1.4.1. Tous les résultats doivent étre enmggisL.e tableau 6.3.1.1 ci-dessous est un exeneple d

«tableau de résultats» pouvant étre utilisé.
Tableau 6.3.1.1

Date Température ... °C
Humidité relative ... %

Nom du produit
Volume net Générateur 1| Générateur|2 Générateu
Niveau initial % % %
de
remplissage
Distance Essai 1 2 1 2 1 2
entre le 3 3 3
générateur et
la flamme
15cm Inflammation?

oui/non
30 cm Inflammation?

oui/non
45 cm Inflammation

oui/non
60 cm Inflammation?

oui/non
75 cm Inflammation?

oui/non
90 cm Inflammation?

oui/non
Remarques
(notamment Iq
position du
générateur)

6.3.2. Essai d’'inflammabilité dans un espace clos
6.3.2.1. Introduction

Le présent essai sert a déterminer I'inflammabitighs un espace clos ou confiné, des produitsis#jso
par les générateurs d'aérosols.

Le contenu d’'un générateur d’aérosol est vapoass din récipient d’essai cylindrique contenant une
bougie allumée. S'il se produit une inflammatiosibvie, on note le temps écoulé et la quantité ds@r
vaporisée.
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6.3.2.2. Appareillage et matériel

6.3.2.2.1. L'appareillage suivant est nécessaire:

Chronometre (précision: £ 0,2 s)
Bain d'eau maintenu a 20 °C (précision: £ 1 °C)
Balance de laboratoire étalonnée (précision: 19,1
Thermometre (précision: £ 1 °C)
Hygrometre (précision: £ 5 %)
Manometre (précision: + 0,1 bar)
Récipient d’essai cylindrique (voir ci-dessous)

6.3.2.2.2. Préparation de I'appareillage pour bess

6.3.2.2.2.1. Un récipient cylindrique d’'une conteced’environ 200 dm3 et d’environ 600 mm de
diametre par 720 mm de long, ouvert a une extrémdi étre modifié comme suit:

a) un couvercle articulé doit étre adapté a I'exrité ouverte du récipient; ou

b) un film plastique de 0,01 a 0,02 mm d’épaisgmut aussi étre utilisé comme systeme de fermehire.
tel est le cas, le film plastique doit étre utilcsgnme suit: Etirer le film sur 'extrémité ouvera fit et

le maintenir en place au moyen d’'une bande élastigeélasticité de la bande doit étre telle que
lorsqu’elle est placée autour du flt posé sur té,aélle ne s’étire que de 25 mm sous une mas8glée
kg placée en son point le plus bas.

Inciser le film sur 25 mm, en commencant a 50 mrbaha du fat. S'assurer que le film est tendu.

c) A l'autre extrémité du fOt, percer un trou derbt de diamétre, & 100 mm du bord, de telle sarge q
cet orifice soit le point le plus haut lorsqueéeipient est posé a plat et prét pour I'essai (du3.2.1).

Figure 6.3.2.1
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d) Sur un support métalligue de 200 mm x 200 miax;qyl une bougie a la cire de paraffine mesurant
entre 20 et 40 mm de diameétre et 100 mm de hantpReer la bougie quand sa hauteur descend au-
dessous de 80 mm. La flamme de la bougie

est protégée de I'aérosol par un déflecteur demilde large sur 200 mm de haut, incliné a 45° arpar
d’une hauteur de 150 mm au-dessus de I'embasefthecteér (figure 6.3.2.2).

Figure 6.3.2.2

200 mm A0 mm

e) La bougie placée sur le support métallique &oé située a mi-distance entre les deux extrérdiiés
fat (figure 6.3.2.3).

Figure 6.3.2.3
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\ | _r// I A 100 mm I \
‘\\'--.‘__ ___A_/'

f) Le fOt est posé a méme le sol ou sur un supgarts un endroit ou la température est comprige &bt
et 25 °C. L'aérosol soumis a I'essai est vaporib@t@rieur du f(t, d’'une contenance approximatiiee
200 dm3, dans lequel est placée la source d'inflatiom.

6.3.2.2.2.2. Normalement, le produit quitte le gateur d’aérosol selon un angle de 90° par ragpson
axe vertical. Les aménagements et la procéduré@siégvalent pour ce modéle. Pour les modéles de
générateurs d’aérosols inhabituels (par exempbparisation verticale), il faut noter les modificais
apportées au matériel et a la procédure conformiéaerbonnes pratiques de travail en laboratoae, p
exemple celles figurant dans la norme EN ISO/CBi2672005

(Prescriptions générales concernant la compéteztatioratoires d’'étalonnages et d’essais).

6.3.2.3. Procédure
6.3.2.3.1. Prescriptions générales

6.3.2.3.1.1. Avant 'essai, chaque générateur ds@rdoit étre conditionné puis amorcé par pulation
pendant environ une seconde afin de chasser tatterainon homogéne du tube plongeur.

6.3.2.3.1.2. Les consignes doivent étre stricterappliquées, y compris quand le générateur d’aéroso
est prévu pour étre utilisé debout ou la téte en Bele générateur d’aérosol doit étre secoua,dmlt se
faire immédiatement avant I'essai.

6.3.2.3.1.3. Les essais doivent étre effectués ulahscal a I'abri des courants d’air mais pouvéing
aéré, a une température de 20 °C =5 °C et unedidnelative comprise entre 30 et 80 %.

6.3.2.3.2. Procédure d’essai

a) Au moins trois générateurs d’aérosols pleingpaduit sont conditionnés a une température d&C20
+ 1 °C et plongés a au moins 95 % dans I'eau pdaralamoins 30 minutes (en cas d'immersion totale,
30 minutes suffisent).

b) Mesurer ou calculer le volume réel du flt, erBdm

c) Respecter les prescriptions générales. Relavwenipérature et I'humidité relative de la piéce.

d) Calculer la pression interne et le débit iniiaine température de 20 °C £ 1 °C (afin d’élimieer
générateurs d'aérosols mal ou partiellement refplis
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e) Peser I'un des générateurs d'aérosols et naterasse.

f) Allumer la bougie et mettre en place le syst@lmdéermeture (couvercle ou film de plastique).

g) Placer l'orifice du diffuseur du générateur dasdl a 35 mm — ou plus prés encore s'il s'agitnd’u
générateur d'aérosol a champ de vaporisation fargki centre de I'orifice percé dans le f(t.
Déclencher le chronometre et, conformément auxigoes, diriger le jet vers le centre de I'extrémité
opposée (couvercle ou film de plastique). Le gérérad’aérosol doit étre placé dans la positiorsdan
laguelle il est censé étre utilisé, par exempleodebu la téte en bas.

h) Vaporiser jusqu’a I'inflammation de I'aérosoltrAter le chronométre et noter le temps écouléerRes
nouveau le générateur d'aérosol et noter sa masse.

i) Aérer et nettoyer le f(t afin d’en 6ter toutidkssusceptible de fausser les résultats des essaants.
Si nécessaire, laisser refroidir le fat.

j) Recommencer les étapes d) a i) de la procéduréesix autres générateurs d’aérosols contenant le
méme produit (soit trois au total. Note: chaqueégéteur ne subit I'essai qu’une fois).

6.3.2.4. Méthode d’évaluation des résultats

6.3.2.4.1. Un proces-verbal d’essai comportant ainsrles indications suivantes doit étre établi:
a) nature du produit soumis a I'essai et référedeese produit;

b) pression interne et débit du générateur d'aéroso

c) température et hygrométrie relative de I'airslnpiece;

d) pour chaque essai, temps de vaporisation (@mdes) nécessaire pour I'inflammation de I'aérdgsbl
I'aérosol ne s’enflamme pas, le préciser);

e) masse du produit vaporisé lors de chaque essgraémmes);
f) volume réel du fat (en dm3).

6.3.2.4.2. Le temps équivalertt{) nécessaire a I'inflammation d’'un métre
cube peut se calculer comme suit:

_1000x tempsdevaporisabn (S)
volumeréeldufat (dm?d

€q

6.3.2.4.3. La densité de déflagratidDds ) nécessaire a I'inflammation pendant I'essai aeissi se
calculer comme suit:

Dt = 1000x masseleproduit vgorise(g)
) volumeréeldufat (dm3)
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6.3.3. Essai d'inflammabilité des mousses d’aérosol
6.3.3.1. Introduction

6.3.3.1.1. Le présent essai sert a déterminetdtimhabilité d’un aérosol vaporisé sous forme desaeu

de gel ou de pate. Un aérosol se présentant sous fte mousse, de gel ou de pate est pulvériséganv

5 grammes) sur un verre de montre au bord duquelase une source d’inflammation (bougie,
allumette ou briquet, par exemple) pour survellleflammation et la combustion soutenue de la nseus
du gel ou de la pate. Par «inflammation», on entemiésence d’'une flamme stable pendant au moins 2
secondes, et d’une hauteur minimale de 4 cm.

6.3.3.2. Appareillage et matériel
6.3.3.2.1. L'appareillage suivant est nécessaire:

Echelle graduée, avec support et pince (graduéengn
Verre de montre résistant au feu, d’environ 150 dendiametre

Chronometre (précision: £ 0,2 s)
Bougie, allumette ou briquet

Balance de laboratoire étalonnée (précision: #gD,1
Bain d’eau maintenu a 20 °C (précision: £ 1 °C)
Thermometre (précision: £ 1 °C)
Hygrometre (précision: + 5 %)
Manometre (précision: + 0,1 bar)

6.3.3.2.2. Le verre de montre est posé sur un stusistant au feu, dans un local a I'abri degaots
d’air mais pouvant étre aéré apres chaque essamheélle graduée est positionnée exactement deleiere
verre de montre et maintenue verticale au moyen sipport et d’une pince.

6.3.3.2.3. L'échelle graduée est positionnée die selrte que son point zéro coincide avec la base d
verre de montre sur un plan horizontal.

6.3.3.3. Procédure
6.3.3.3.1. Prescriptions générales

6.3.3.3.1.1. Avant I'essai, chaque générateur dg@rdoit étre conditionné puis amorcé par pulatios
pendant environ une seconde afin de chasser tattersinon homogéne du tube plongeur.

6.3.3.3.1.2. Les consignes doivent étre stricterappliquées, y compris quand le générateur d’aéroso
est prévu pour étre utilisé debout ou la téte en Bale générateur d’aérosol doit étre secoud, dmt se
faire immédiatement avant I'essai.

6.3.3.3.1.3. Les essais doivent étre effectués ulahscal a I'abri des courants d’air mais pouvéing
aéré, a une température de 20 °C £ 5 °C et uneditdmelative.

6.3.3.3.2. Procédure d’essai
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a) Au moins quatre générateurs d'aérosols pleingqaluit sont conditionnés a une température de 20

°C =1 °C et plongés a au moins 95 % dans 'eadg@einau moins 30 minutes avant chaque essai (en cas
d’'immersion totale, 30 minutes suffisent).

b) Respecter les prescriptions générales. Relavenipérature et I'humidité relative du local.

c) Calculer la pression interne a une températer20d°C + 1 °C (afin d’éliminer les générateurs
d’aérosols mal ou partiellement remplis).

d) Mesurer le débit du générateur d'aérosol derfagmieux évaluer la quantité d’aérosol pulvérisée.
e) Peser un générateur d’aérosol et noter sa masse.

f) Compte tenu de la quantité d’aérosol pulvériméelu débit, et conformément aux consignes du
fabricant, vaporiser environ 5 grammes d'aérosatentre d'un verre de montre propre, de fagon a
constituer un monticule d’une hauteur maximale Slenn.

g) Dans les 5 secondes suivant la fin de la vagioois, placer la source d’'inflammation au bord de
I’échantillon et simultanément déclencher le chrnatre. Si nécessaire, éloigner la source
d’inflammation du bord de I'échantillon aprés ewir2 secondes pour vérifier si une inflammatiosts’'e
produite. Si aucune inflammation de I'échantilldast visible, réappliquer la source d’inflammatiaun
bord de I'échantillon.

h) En cas d'inflammation, noter les renseignemsutgants:

i) la hauteur maximale de la flamme, en cm, auwkeds la base du verre de montre;

ii) la durée de la flamme en secondes;

iii) sécher et repeser le générateur d’aérosahleuter la masse d’aérosol vaporisée.

i) Aérer le local immédiatement aprés chaque essai.

j) Si l'inflammation ne se produit pas et que l'egol vaporisé reste sous la forme de mousse oatde p
pendant tout I'essai, recommencer les étapes)epitendre 30 secondes, 1 minute, 2 minutes ou 4
minutes avant d’appliquer la source d’inflammation.

k) Recommencer les étapes e) a j) deux fois (sdibtal de trois) sur le méme générateur d’aérosol.

I) Recommencer les étapes €) a k) sur deux autresgteurs d’aérosols (soit un total de trois
générateurs) contenant le méme produit.

6.3.3.4. Méthode d’évaluation des résultats

6.3.3.4.1. Un proces-verbal d’essai comportant ainsres indications suivantes doit étre établi:
a) inflammabilité du produit;

b) hauteur maximale de la flamme en cm;

c) durée de la flamme en secondes;
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d) masse du produit soumis a I'essai.
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